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O Hac

PLAMAX® - 91O 6peHa, KOTopblX pas3pabaTbiBaeT WMHHOBaAUMOHHbIE pelleHunAa anA
NMOBEPXHOCTEN U KOHCTPYKUUMN B apXUTEKTYPHbIX MU MPOMDbIL/IEHHbIX MPOEeKTax, 06beanHAnA
BbICOKOE Ka4eCTBO U NPoAyMaHHbIN AN3anH.

C MoMeHTa cBoero ocHoBaHua PLAMAX npepnaraet peleHus C BbICOKOM aobaBrieHHOM
CTOMMOCTbIO O/1A MPOEKTOB pas3/iIM4HOro Macwraba, yoenAAa ocoboe BHUMaHME 3CTeTUKe,
OONTroBEeYHOCTU U CPYHKLUMOHaNbHOCTW.

Ha Bcex 3Tanax — OT Bblbopa MaTepuasnoB W MPOU3BOACTBEHHbLIX MPOLIECCOB JO JeTanen
nprMeHeHna 1 NocienpojaxHoro conposoxgeHna — PLAMAX® npuaepxuBaetcs BbICOKUX
CTaHAApPTOB KauyecTBa. KoMnaHua cTpeMuTca 6biTb HaAeXHbIM MapTHEPOM AN apXUTeKTOpPOB,
NHXEHepoB, MOAPSAYMKOB U MHBECTOPOB, pa3pabaTbiBas pelleHns C Yy4eTOM KOHKPEeTHbIX
TpeboBaHUI KaxXAOro npoekTa W KOMMJIEKCHO OTBeYas Ha TeXHWyeckme U BU3yasibHble
TpeboBaHNA COBPEMEHHOMN apXUTEKTYPbI.

PYKOBOACTBYSICb  MPUHUMNAMK  YCTOMYMBOrO  pPasBUTUSA, WHHOBAUMA W AOJIFOCPOYHOM
aKcnayaTtaumoHHon spdekTnBHocTn, PLAMAX® npojgonkaeT co34aBaTb YCTOMYMBYH LI@HHOCTb
AN oTpacnn 6narofaps nepefoBbiM MPOU3BOACTBEHHBLIM TEXHOJIOTUAM W MPOYHBLIM AeN0BbIM
napTHepcTBam.

Mepeocmeicnueas cmaHoapmel '

KauecTBo, CKOPOCTb, 30 eKTUBHOCTb
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NcTopus PLAMAX® PLrJ.mnIH®

KauecTBO MmaHenm, McrnofiblyeMon B CTPOUTENbCTBE, MMEET He MeHbllee 3Ha4deHue, Yem
DKCMNyaTaUMOHHbIE XapaKTePUCTUKKM caMoW onanyobodHoW cucTemMbl. [pu KayooM  LUukie
MCMOMb30BaHMA TPaOMLMOHHbIE daHEPHbIE MaHenM NoCTeNeHHO MoABepPratoTca BO3OENCTBUIO
BOAbl, 6ETOHA, XMMUYECKMNX BELLECTB, YOapHbIX HAarpy30K 1 M3MeHAKLLMXCH MOroAHbIX YCIOBUIA.
Mo Mepe M3HOCa MOBEPXHOCTM MaHenu yxyauwaeTca KadecTBO OeTOHHOW MOBEPXHOCTU,
CHMYXKaeTca MpPOoV3BOAMTENBHOCTb TRYAA W BO3pacTaeT oOLaa CTOMMOCTb onasnyobouHbIX paboT.
Mpoeda, nexkawaa B ocHoBe PLAMAX®, Oblna npocTta: onanybo4Haa naHenb go/mKHa He MpocTo
BbIMOMHATL CBOIO GYHKUMK. OHa O0/HKHA BbIAEPXKMBATb CMOXKHbIE YCIOBUA CTROUTENBHOM
MAOLWAAKM, COXPaHATb CBOWM 3KCMyaTalUMOHHbIE XapaKTEPUCTUKKM B TedeHue ANMUTENbHOro
CPOKa MCMonb30oBaHUeA 1M obecrneYrBaTb peanbHY 3KOHOMKUYECKYO Bbirody A9 Nob3oBaTenga.
Mcxopga w3 aTtoro nogxoaa, PLAMAX® paspaboTan anbTepHaTUMBHOE pelleHMe OCHOBHbIX
npobnem, xapakTepHblx 4149 TPpaanLUMOHHbBIX daHepHbIx NaHenew. Llenb 3akntodanacb He TOMbKO
B CO30aHUKM bGonee [OONroBeYHOW MaHenu, HO W B MOBblWEeHUM 2PPEKTUBHOCTU,
npeacKasyeMocTu U YCTOMUYMBOCTM BCEro npoLuecca onanybouHbix paborT.

Po)XOEHHbIN U3 peasibHbiX MOTPEe6HOCTEN CTPOUTENbHOM NNOLWAAKMU

MMeHHO noaToMy PLAMAX® 6bi51 pa3paboTaH Kak pelleHune, codeTatollee JONroOBeYHOCTb,
BO3MOXXHOCTb MHOIOKPATHOIMO NMCMONb30BaHUSA U MPAaKTUYHOCTb B aKCMyaTaunm.
Bonee onunTenbHbIM CPOK CNy>KObl, COKpaLLEeHMe pacxoaa NnaHenemn, CHmKeHmne noTpebHoCcTn B
TEXHUYECKOM 0BCNY)XMBaHUM M 3aMeHe, a TakXKe NoBbllleHne 3PPEeKTUBHOCTM onanyboUYHbIX
pPaboT...

BonbLle, YeM NPOoCTOo onany6o4yHas NaHenb

MOoTOMY 4TO O/19 HaC Ba)XHO He MPOCTO MPOU3BOAMTbL MaHeNnb AN CEroAHAWHMX 3adady, a
npennaratb 6osee npoayMaHHoe 1 3bdeKTVBHOE pelleHre A19 CTPOUTENbHbIX MoTpebHoCcTe M
3aBTpallHero gH4.

K 6yaywieMy onany60UHbIX peLueHUm

CTpouTenbHOWM OTpacin HeobxoauMbl Gonee ObiCTPble, 3PPEKTUBHbIE U YCTOMYMBbLIE
pelwleHna. B pamMkax aTon TpaHchopmMaumm PLAMAX® 6bin pa3paboTaH C  Lenbko
MepeoCMbICIUTbL OFPaHUYEeHUS TPAOUMUMOHHbBIX MOOAXOO0B WM MPUBHECTWM HOBbIM B3rnan Ha
TeXHOMNOrnmM onanybouYHbIX CUCTEM.

PLAMAX® — HOBbIN noaxoa K A0/IrOBeYHOCTU U 3PPEeKTUBHOCTU ornasly604YHbIX CUCTEM.

W CEPTU®UKALNA KAYECTBA Halla cuctema MeHeAXMeHTa KayecTsa n
1\/! NPoOV3BOACTBEHHbIE MPOLECCh
R »\{LRFDITH} cepTdMLUMPOBaHbLI B COOTBETCTBUM CO

ctangaptom DIN EN 1SO 9001:2015.
SO S001: 201 s
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CANA CETOAHA — PEWUEHWE 3ABTPA

PLAMAX"

BUOEHUE

Hawa uenb — c1aTb BeAy MM BpeHaoM,
dopMuMpyoLWMM Byayliee onanybo4YHbixX
TEXHOMOMMM B CTPOUTENbHOM OTPaCN,
Y3HaBaeMbIM 1 BOCTpeboBaHHbIM Kak Ha
HaLMOHANbHOM, TaK M Ha MeXXOyHapOo4HOM
PblHKax 6narogapa MHHOBALIMOHHOWM
NPOAYKLUMU 1 BBICOKMM CTaHOapTam
NpPon3BOACTBA.

LUEHHOCTU

KA4YECTBO
HaMu OBUMYKET cTpeMneHne K 6e3ynpeyHomy
KauyecTBy.

KITMEHTOOPUEHTUPOBAHHOCTD
YO0OBNEeTBOPEHHOCTb KITMEHTOB — Halll
NPUOPUTET.

He nocTynasdgcb KayecTBOM, Mbl nMpegsiaraeM
KIMTMEHTOOPUNEHTIN pOBaHHbIVI noaxod, OCHOBAHHbLIN

MUccud

Hawa Mucema — obbeanHATb TpeboBaHUSA
MPOEKTOB C MepefoBbIMUM TEXHOMIOMMAMMU,
BbICOKMMMW CTaHOApPTaMM KayecTBa M
MH>XXEHEPHOM 2KCNepTM30M A9 co3haHua
MPOYHbIX, MErKMX, 9PPEKTUBHbBIX U
OONTOBEYHbIX ONanyboYHbIX pelleHni,
obecneyrBada HalUM KIIMEHTAM YCTONYMBYHO
LLEHHOCTb U HaOEéXHble 3KCMayaTalMOHHbIe
XapaKTePUCTUKM.

YCTOMYUBOE PA3SBUTUE
Mbl CO30aéM pelleHMsa ON19 HAaCTOALLErO,
3aBTpallHero aHa v dyayulero.

YBAXXEHUE
OHo onpepenaeT Halle MeCcTo B OTpac/n.

YCTOMUYMBbLIE pPeLleHUsa K yKpennaaem

Ha B3aMMHOM YBaXXeHWW. pyKOBO,EI,CTByﬂCb

HaWMMM LLeHHOCTAMMW, Mbl CO30aéM [oBepue cerogHa 1 GopMumpyemM OONroCPOYHYIO LIeHHOCTb

ana éynyulero.

C kKaxpgon naHenbio PLAMAX® Mbl co30aéM KauecTBO, C KAXAbIM peLleHUeM — foBepue, a C KaXKabiM

warom — éyayluee.
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LWHPOKHY CMEKTP MPUMEHEHMS
B CTPOUTE/bHON OTPACIH

O6ecneuynBaeT BbICOKYI0
YAAPONPOYHOCTb U
ANNTENbHDbIN CPOK CNYXKObI. @

Moaxoaut ans Beex
CeKTOpoB CTPOUTENbLCTBA

ToHHeNbHas W cneumanbHas
onanybka

@ Po3HKyHbIE NpOAaABLbI K
NocTaBLMKK onanybku

MpombiwwnesHocTs cbopHoro
xene306eToHa u 6eTOHHbIX

W30enui
noaxoauT ans BCEX ' MEHEDKMEHT KNMEHTbHI B
ONAJTYBOYHbIX CUCTEM | Peluenus, asanTupoBanHbie KAYECTBA 20+ CTPAHAX

nop Balww notpebHocTh

PLAMAX - Pro g ¢

PLAMAX - Nova e
R &d
PLAMAX - Eko

ISO 9001:2015

N0 BCEMY MUPY

BbOJIEE 150 KJINEHTOB

HafiexHbli napTHep N0 PeLeHnaM B Pa3NnYHbIX PErMoHaXx.

YCTOWYHBOCTD K BOJE, BHICOKAR NPOMHOCTH IKONOTHYHOCTE M | NETKOCTb W YQOBCTBO 3KOHOMMA BPEMEHH
BIIATE W CYPOBbiM W YLAPOMPOYHOCTB BO3MOXHOCTb B HCNONb30BAHMM J ) wevan
NOroAHLIM YCNOBHAM MNEPEPABOTKM

Coxpanaet hopuy gase OfecneuusaeT HafexHyw MPOMIBANEHO ¢ yHETOM Jlerko nepeHocHTs U O6ecneyuaaet GbicTpbii

B TRMENbIX YCIIOBHAX KOHCTRYKLMIO AANR TRAENbIX IKONOTHIECKN NErKO MOHTHPOBATL. MOHTX M NETKMA JeMOoKTax [

IKCINYATALMM, YCNOBHIA IKCANYATaLMM OTBETCTBEHHOO NOAXOLA. NOBTOPHYIO YCTaHOBKY.

' F L

3A NOCNEAHMUE 2 rOAA

160,000~

C3KOHOMJIEHO ®AHEPbI

Npw 3TOM NOBBILIAR KAYECTBO NOBEPXHOCTH B ThICAYAX NPOEKTOB.




’

PLAMAX

®

BOJ/IbLWIE LAK/OB
MCNOJIb3OBAHWA

BOJMIEE ANNUTENbHBINA CPOK
CNYXbbl
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ONANYBKA MEHAETCHA
CTAHAAPTbI CTAHOBATCHA

BblLUE

PLAMAX® pa3paboTaH Cc y4yéToM TpeboBaHMIM COBPEMEHHOrO CTPOUTENbCTBa, obecneydmBas
BbICOKYIO [OOMMTOBEYHOCTb, ONUTENbHbIM CPOK CNYy>Obl M MPEBOCXOAHble 3KCMyaTalMOHHbIe
XapPaKTePUCTUKU. [poUHaa KOHCTPYKLIMA MaHen BblOePXKMBAET CMIOYKHbIe MOrofHble yCrnoBua U
CrnocobCTBYET NONYyYEeHUIO CTabUIbHO MaOKoW M BbICOKOKaYeCTBEHHOM BETOHHOM MOBEPXHOCTM.

PLAMAX® npepnaraet nosfib3oBaTeNnsaM Ha BbiI6GOp TPU pasnIMYHblie MoAesu.

Bbibop onanyboyHoM naHenun, Hambonee nogxoodallen AOna BaliMx 3agad,

3aBNCUT OT

KOHKPETHbIX TpeboBaHWK MNpoekTa W YCNnoBUW NpuMeHeHua. OnuMpadcb Ha Haw oOnbiIT WU
TEXHUYECKYIO DKCMepTM3Y, Mbl BCeraa rotToBbl MOMOYb BaM NogobpaTb ONTUMasibHoOe pelleHue.

NpnMeHeHe PLAMAX® Pro 21 MM B
BepTMKanbHOM onanybKe co CTarbHbIMU
purenamMmm n Gankamm H20

NMPEBOCXOAHAA DPDPEKTUBHOCTb U
MAKCMMAJIbHAA MPOYHOCTDb

MN3roTaBNmMBaeTCa B COOTBETCTBMW C BbICOYAMLLMMM
CTaHOapTaMM KaveCTBa U NMPOYHOCTW.

Pa3paboTaHa onsa MHTEHCUBHOM
npodeccroHanbHoOM aKCMyaTaumm Ha
CTPOUTENbHbIX MIOLLAOKaX.

CoxpaHgaeT BbICOKME 3KCMyaTaLMoHHbIe
XapaKTePUCTUKM npw MHOTOKPaTHOM
MCMOMb30BaHUMN.

Ob6ecneumBaeT [ONUTENbHbIA  CPOK  CIY>KBbl  ©
WUCKMIOUMTENbHYIO AOTOBEYHOCTb.

NoeanbHoe pelleHWe 0149 MPOEKTOB, TPebyloLmx
MaKCUMasbHOM MPOU3BOANTENBHOCTM.

MpuMeHeHe PLAMAX® Pro 9 MM B NJIMTHOM

onanyobke c alltoMUHMEBOM CUCTEMOMN
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CBANAHCNPOBAHHOE KAYECTBO U
DPPEKTUBHOCTb

e Mpennaraet cbanaHcMpoBaHHoe pelueHue,
coyeTatollee KauyecTBo, [ONTrOBEYHOCTb n
3KOHOMMYECKYO 3PPEKTUBHOCTD.

e ObGecrieumBaeT HaOexHy paboTy B LIMPOKOM
CreKTpe NPUMEHEHMI ene306eToOHHOM onanybKu.

e Pa3paboTaHa [Ona 3KchayaTauuMM B CIIOMHbIX
YCNOBUAX CTPOUTENbHOM MAOLLAAKM.

e OTnunyaeTcy yoo6CcTBOM B paboTte n
OMTUMM3NPOBAHHOM SKOHOMUYHOCTbIO.

e VOoeanbHbln BblIbOp ONA MPOEKToB, roe TpebyeTcs
onTMMarnbHbIM H6anaHc Mexay
MPOU3BOAMNTENBHOCTbBIO M 3aTpaTaMu.

| .

NpuMmevyaHue:

MNMpwu BepTUKanNbHOM NMPUMEHEHUU War ornop
MeXay NaHesIIMU AOJKEH COCTaBNATb 25 cM.
MNMpu ropysoHTasibHOM NpMMEeHeHUU Lar ornop
OOJMKEeH coCTaBNATb 35 cM.

NMprmMmeHeHMe naHenem PLAMAX® Nova 21 MM B
LWMTOBOWM onanyoke npu 6eTOHMPOBAHMKM CTEH
coBumra



3KOHOMWYHOE N NPAKTNYHOE PELLUEHWUE

o Ob6ecneunsaer SKOHOMUYHYIO CTOMMOCTb
SKCMyaTaumm.

o Mpennaraet npakTnyHoe peLleHune anga
CTaHOapPTHbLIX onanybouHbIX 3a4a4.

» Bnaropapsa Manomy Becy obneryaet

TPAHCMOPTUPOBKY,  MOHTaX U paboty  Ha
CTpOUTENbHOM NIOLLAAKE.

o MpepncraBnsaer coboi SKOHOMUYECKU
ohbeKTUBHYIO anbTepHaTUBY, adanTUPOBaHHYO K
TpeboBaHWAM MpoeKTa.

e BbirogHbi1 BbIGOP A9 MPOEKTOB C OrpaHMYeHHbIM
OrOOXKETOM.

MpnMeHeHne PLAMAX® Eko 18 MM B MIUTHOM MpumeHeHne PLAMAX® Eko 18 MM B onanybke
onanybke HVKHEN MOBEpPXHOCTW BanKm
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Plamax-Pro

MOHTAX
NMAHENEW

MaHenn PLAMAX® Pro MO>XHO YCTaHOBUTb

Ha BCe pacnpocTpaHéHHble onasy6o4Hble

cucTeMbl BCero 3a HeCkoJsibKo 3TanosB. AnAa

MOHTa)ka naHenen TpebyeTtcs cnepyroLlee

ob6opypoBaHue:

o [lncrtoneT onga repMeTmka m CUNTMKOHOBbIN
repMeTmnK

® 3aKNEMOYHbIN MHCTPYMEHT

o AKKYMYNATOPHAas Opeslb M akKyMYaTop

o 3eHKOBOYHOE cBepsio nog 3aKNENKM

e 3aKEénkKm

XoTs cMNNKOH He TpebyeTca AnsA obecnevyeHus
KOHCTPYKLMOHHOM LIe/IOCTHOCTU NaHenu, nocne
MOHTa)Ka ero Mo>XHO HaHeCTW B YI/1I0BOIA 30He
KOHTaKTa naHenun c onany6koi, 4To6bl
npepoTBpaTUTL NoNagaHMe LLeMeHTHOro
pacTBopa B 3a30p MeXAy onany6koi n
naHenbto.

Mocne NnpaBU/IbLHOIO NO3NLMOHUPOBAHUSA
naHesu OTBEPCTUA NOJ 3aKIENKN
NpoCBep/INBAOTCA Yepes NaHesib B 3/IeMEHThbI
onany6o4Hoi cuctembl. B xoae Toih ke
onepawuum BXoAHble KPOMKU OTBEPCTUA
3eHKYITCS nog yrnom 120°.

e [1nameTp cBepna: 51 Mm
e [lnameTp 3aKknénku: Ha O,1 MM MeHblle
OuameTpa cBepia
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Bnaropaps ANUTENbHOMY CPOKY C/YXK6bI
naHenu Ans eé KpensieHust UCnosib3yrTcs oot Loy
KpenuTbcsa BUHTaMn

CTanbHble 3aKNENKU. NMaHenb TaK>ke MOXXeT © 96paTHoR cropove.
o 3
6bITb 3aKpensieHa BUHTaMu c o6paTHOM

CTOPOHDbI.

Ansa KpenneHua 3aKNENOK UCNOJIb3yNTe
nHeBMaTUUYeCKUU 3aKJTIENOYHbIN
nucrosner.

MNockonbky naHenu PLAMAX® He HabyxaloT
M He AaloT ycaAKu, OHU yCTaHaBINBaloTCA
3anoA/INL0 C NOBEPXHOCTbIO onany6o4vHom
cucTtemsbl. 3To obecneymBaeT poBHOE U
6e3ynpeyHoe KauecTBO CTbIKOB y)Ke C
nepsBoro NnpMeHeHus.

3asop MeXxay KpoMKO naHenu
onany6o4HOV CMCTEMbI N NaHEe/IbI0 MOXKeT
6bITb 3aMN0OJ/IHEH CU/INKOHOBbLIM
repmeTuKomM. OaHaKO, MOCKONbKY NaHe b
He BNUTbIBaeT BOAY M yCTOMUMBaA K
BO3/e€/ACTBUIO Blarun, BbiNoJIHEHUE 3TOro
3Tana He iBNseTcA 06s3aTeNIbHbIM.

BHMaHume:
3aKknénku Bcerga A0JKHbI Ecnu 3a30p npesbillaeT & MM, cneayeTt
yCTaHaB/IMBaTbCSl CO CTOPOHbI ONnany6ku, MNCNO/Ib30BaTb TOIbKO CUJIMKOHOBbLIN
KOHTaKTupyoulein c 6eToHoM. Hecywas repmeTuk.
KOHCTPYKUUA U naHeslb PLAMAX® A0/KHbI
6bITb NpeABapuUTEsIbHO NPOCBEPJIEHDBI U icnonb3oBaHWe aKpWIOBOro repmMeTmKa

3eHKOBaHbl. /luameTp OTBEPCTUSA AO0JDKEH KaTeropu4ecku He Jomnyckaerca.

OLITL Ha 0,1 MM GonbLie AnameTpa BaykHo! — Ucrnionb3yiTe 3aKNENKn

3aknenku. npaBun/IbHON OJIUHbI!
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MocnepoBaTeNbHOCTb YCTAaHOBKU 3aK/1EMOK:
YTo6bI NpEeaoTBpaTUTHL O6pPasoBaHue
BOJIHUCTOCTM Ha MOBEPXHOCTU NaHenu npu
yCcTaHOBKe 3aK/1€nokK, KpenaeHme Bcerga
cnepyeT BbIMOJIHATL OT LileHTpa K Kpaam. Cm.
npumMepsbl, NOKa3saHHble HA pUcyHKax A u B.

naHens PLAMAX®

A
IS
¢ & & & @®

O6paTuTe BHMMAaHMe: B
MNono>keHUs 3aKNENOK, NOKa3aHHbIe Ha ? ? ? ? ?
yepTexkax, npuBeaeHbl TOIbKO B . .. @ e @

P r IPYIBEA SR
WTIOCTPaTUBHbIX LIeNISIX N He OTpaXkaloT O+—0«— @ —0—0
nx paKkTnUyeckoe pacnosioxxeHue. o) /o ¥ é’, N o\ o
y o4 ¥ vy
O O O O o . = TouKa Hayana YCTaHOBKH 3aKNENOK

KpenneHmne c o6paTHOV CTOPOHDI:

Ecnu naHenb PLAMAX® kpenutca c obpaTtHom

CTOPOHbI PaMbl, €€ MOXHO YCTaHOBUTbL C

MOMOLLbIO CAMOHapPe3aloLLMX BUHTOB Yepes

MAHENDb PLAMAX® MMetoLmecs oTBepcTma B pame. [inHa BUHTa

JO/MKHa 6bITb Mogo6paHa TaKMM 06pa3oM,

7 , 4YTOObl OH HEe MPOXOAUT HAaCKBO3b Yepes
lopwoRoTpyILi NNLEBYIO MOBEPXHOCTb MaHesnun.

npaKTVI‘-IeCKOE npaswuno:
TonwmHa Hecyl.l.l,el;l KOHCTPYKUWMW + TONWWMHa NMaHenn

PLAMAX®
-3 MM
D+1mm

KpenneHve naHeneii BUHTaMu € ML EeBOM i
CTOPOHDI: p—
Ecnn naHenb PLAMAX® KpenuTcsa BUHTaMW, PI.AIV!Mg
NnoBepXHOCTb NaHesIn Heo6xoaNMO
npeaBapuUTeNnbHO NPOCBEPINTL U R
3eHKOBaTb. /lnameTp OTBEpPCTUA A0/DKEH
6bITb MPUMEpPHO Ha 1 MM 6osblLUe AnameTpa 'LJ
BUHTA. S R (o ouriem

(nonyck Ha GoNbILMA pasMep)

Tvn BUHTa A0/KEH 6bITb Bbi6paH B
COOTBETCTBUM C KOHCTPYKLMeiA paMbl.
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HAHECEHWE
CNINKOHA

O6paTnTe BHNMaHMe:

Mepea yctaHoBKoi naHenn PLAMAX® Ha
E:;‘;:;’::Bb'“ _7 npo¢unb paMmbl HEO6X0A4UMO HAHECTUN
oz IR0 Dtk CUINKOHOBbLIN repmMmeTuK. HenpepbiBHbIV

BaJINK CUJINKOHa AMaMeTpoMm
npuéansmnTenbHO 5 MM cnepyeT HAHOCUTDL
Ao BAOJ1b BCEX YeTbIPEX KpOMOK npodpunsa. Cm.
npodpuns PUCYHKMN 1 M E.

OnopHeld npothune ——»

Ecnu mexxay naHesnblo N pamMoui nMmeeTcs
3a3o0p & MM unn 6onee, peKomeHAayeTcs
3ano/IHNTb €ro CUJINKOHOBbLIM FrepMeTNKOM
Ans o6ecneyeHVs BU3yasibHOW
LLe/TIOCTHOCTU M NOJTy4YeHUs ONTMMaJIbHOro
KayecTBa 6€TOHHOV NOBEPXHOCTMW.

KoBuenTyanbHbIi YepTex: MprnmeyaHwue:
. Aﬂﬂ ynydweHumsa agresmm CJIMKoHa K
MAHE/Tb PLAMAX naHensam PLAMAX® 1 noBepxXHOCTAM pam C
NMOpPOLUKOBbIM MOKPbLITUEM peEKOMEHAYETCA

HaHeceHVe MeToA0M «MOKpPbIM MO
MOKpoMy». [pr 3TOM CUZINKOH Nnop,
naHenbo ¢opmMmumpyeT L-o6pasHbiin
can npodunb, obecneumnBas 6onee npovyHoe
npocuns MexaHunuyeckoe cuenneHue.
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NIEérknii MOHTaX C NOMOLLbIO rBO34€el, BUHTOB
M 3aKNénok

PLAMAX® MOYHO ObICTPO W NEerko MOHTMPOBaTb C
MCMofb30BaHMEM CTaHOAPTHbIX KPenéxHbIx
3NEeMEHTOB, TaKMX Kak rBO34M, BUHTbl U 3aKNEMKM.
COBMECTUMOCTb  C  Pa3/IMYHbIMKM  criocobamu
KpenneHuna obecneymBaeT yOoOOHbIM U TMOKUIN
MpoLecc MOHTax<a.

Jlérkas peska nopg UHAUBMAYaJIbHbIE pa3sMepbl

Bnarogaps CcTpykType, yOobHOM Onda  pesku,
MaTepuan MOXHO B6bICTPO 7] MPAKTUYHO
06pabaTbiBaTb HEMOCPEACTBEHHO Ha CTPOUTENTbHOMN
nnowanke. C MCMONb30OBaHMEM  CTaHOAPTHOMO
pexyllero obopyaoBaHWsd, TAaKOro Kak [OWCKOBble
nunbl, naHenn PLAMAX® nerko agantupytotca K
TpebyeMbIM pa3MepaM, obecredmBad apdeKTMBHOS
npuMeHeHune C MUHUMaNbHbLIMK oTXodamMm
MaTepmuana.

BbICTPAA N MPOCTASA OYNCTKA

MagKas MoBEPXHOCTb obecneymBaeT ObICTpyto M
NErKyto OYWMCTKY Mnocne Mcnonb3oBaHMa. OCTaTKU
6eToHa W pacTBopa /erko yaanatTcsa BOAOM. IJTa
MNPaKTUYHaAA OCOBEHHOCTb 3HAYUTENbHO YyMpoLLaeT
MOATrOTOBKY naHenemn K MOBTOPHOMY
MCMNOMb30BAHMIO.

BOJIEE TMAAKAA NOBEPXHOCTb, HEM Y ®AHEPbDI

Mocne 10 UWMKNOB GETOHUPOBAHUA B OAMHAKOBbIX
YCNOBUAX CTPOUTENBbHOM MMOWAAKM  pasfnnyme
Mexay ©OeTOHHOW MOBEPXHOCTbIO, MOMyYeHHOW C
nmcnonbloBaHneM PLAMAX®, 1 MOBEPXHOCTbIO,
chbopMMpPOBaHHOM C MNpPUMeHeHueM  daHepbl,
CTaHOBUTCH OTYETNINBO 3aMETHbIM. Mpun
MHOIOKpPaTHOM MCMOSIb30BaHMM daHepbl
BO30EMNCTBME BNaru, OoXaq, MoCTOAHHbIM KOHTAKT C
6eToHOM n npoLecchl pacnanyoku MOryT
NPMBOOUTb K T[MOABAEHUIO 3aMeTHbIX CfefoB M
HEepPOBHOCTEM MOBEPXHOCTW. B oTnmume oT 3TOro,
MOBEPXHOCTW, cPOpPMMPOBAHHDbIE C
ncrionb3oBaHeM PLAMAX®, coxpaHatoT 6onee
rmagkunin M OQHOPOAHbIN BHELUHWIN BUA,
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NOroAHbIE YC/10BUA

BHewHMe  dakTopbl, TakMe Kak nepenagbl
TeMrnepaTypbl, Xonod, BOoOa W BJ/IAXXHOCTb, He
OKa3blBalOT CYLLECTBEHHOIO BAUAHUSA Ha MaTepumarn,
YTO LeflaeT ero npurogHbiM L9 3KChflyataunm um
XpaHeHNAa B  CMOXHbIX  ycnoBuax. PLAMAX®
coxpaHsaeT cBOM SKCMyaTauMOHHblE
XapaKTePUCTUKN n MOXKeT HaOEéXXHO
MCMONb30OBaTbCa MpK TeMnepaTtypax ot -20 °C go
+78 °C.

BbICOKASAl YAAPOMNPOYHOCTb 1 CTOMKOCTb K
NCTUPAHUIO

PLAMAX® obecrneumBaeT BbICOKY'O
YOAPOMPOYHOCTE U ONUTENbHBLIA  CPOK  CNy>KObl
6narogaps YCOBEPLUEHCTBOBAHHOWM BHYTPEHHEM
CTPYKTYype. BMecTo  KOHUEeHTpauum  yoapHou
HarpyskmM B OOHOWM TOYKE MaHeNb PaBHOMEPHO
pacnpegensaeT ycunume no noBepxHoCcTu. Jaxke npwu
MHTEHCUBHOM aKchayaTaumMm PLAMAX®
OEMOHCTpUpyeT BbICOKYO YCTOMYMBOCTb K
PaCTPECKNBAHUIO, Ppa3pyLLUEHUIO U CMATUIO.

noaxoanmT Ansa BCEX TUMOB ONANTYBOYHbIX
CUCTEM

PLAMAX® obecneumBaeT OTNINYHYIO
COBMECTMMOCTb W BbICOKME 3KCMyaTalMOHHble
XapaKTePUCTUKM BO BCeX TUMax onanybouHbIX
cucTeM, BKMoYas 6GanodHo-puresbHble, LWTOBbLIE,
nepeKkpbITUM, pPaguycHble UM CaMOMOObEMHbIE
CUCTEMDI.

Pa3paboTaHHbI B COOTBETCTBMW C TpeboBaHUAMMU
MPOMBbILLUMIEHHbIX onanyboYHbiX cucteM, PLAMAX®
obecreumBaeT BbICOKYID CTeMeHb MHOIMoKpPaTHOro
MCMOMb30BaHUSA B LUMPOKOM CMeKTpe NPUMEHEHUIN
— OT  MOAY/bHbIX WMTOBbIX  CUCTEM OO

NHONBUAOYANbHbIX panonyCHbIX onanybouYHbIX
peLleHnn.

NMEPEPABOTKA

PLAMAX® BHOCUT BK/ad B pa3BUTME YCTOMYMBOIO
CTpOUTENbLCTBA 6narogap4 3KOMOrnN4YecKm

OTBETCTBEHHOMY MOAXOAY K MPOM3BOACTBY. [1o
3aBeplleHnn  cpoka  cnybbl  npurooHas K
nepepaboTke CTPYKTypa MaTepuana cnocobcTByeT
CHMXKEHWMIO BO3OENCTBUA Ha OKpy)KaloLLyto cpeny U
nogaepymBaet NPUHLMUMDI DKOMOrm4yecKom
YCTOMYMBOCTM.



\

PLAMAX’

NOJIHAA MOUWHOCTDb U
BOJIbLUE UNKJIOB
BETOHUPOBAHWUA

AABAWNTE BMECTE CO3A4AAUM 4YTO-TO
NYYLWE

PLAMAX® obecneumBaeTr A0 4 pa3 bonblie
LUMKNIOB 6ETOHUPOBAHWSA MO CPaBHEHMU C
TPaANLMOHHBLIMM ApPEeBECHbIMU naHensiMu
6narogapsi BbICOKOW JONroBeYyHOCTU. Bogo- wm
Bfiaroctolikas CTPYyKTypa cnocobcTByeT
ANNTENbHON 3KCNlyaTauum 1 MOMOraeT noslyyaTb
rnagkue n oAHOPOAHbIe 6ETOHHbIE MOBEPXHOCTM.

C PLAMAX®:
o [apaHTMpOBaHHO A0 4 pa3 6onblue LMKIOB
6eTOHVPOBaHMSA NO CPaBHEHWIO C paHepoli
« Bogo- v Bnarocromkas CTpykTypa
« He Tpebyer npumeHeHuss onanybo4yHoOro

Macna

o Bbicokas yaapornpoyHOCTb W CTOMKOCTb K
NCTUPaHNIO

o Jlerko ouniaemas NoBepxHOCTb

« [naakas n ofiHOpoOAHasA 6eTOHHas
NOBEPXHOCTb

o MpoCTO/i MOHTaX C MOMOLLBI [BO3JeN,
BMHTOB 1 3aKJIENOK
« J1érkas peska v obpaboTka no popme

» PaspaboraH Ans MHOIFOKpPaTHOro
NCrob30BaHNS

o MNMonHoOCTbIO MNpuUrogeH AN BTOPUYHOW
nepepaboTku

NMPEMMYLLECTBO PLAMAX® MO
DPPEKTUBHOCTW:
HWXE CTOMMOCTb OAHOTO LUKNA
BETOHNPOBAHWA

Bbibupainte PLAMAX® gns 6onee gavtenbHOro
CPOKa CNyX6bl, CHUXEeHWS 3aTpaT 1 NOBbILLEHNS
3¢ PeKkTNBHOCTM paboT Ha CTPOUTENBHOM
naoLlagke.







CEPBUCHAS CETb
PLAMAX

Mbl obecrnedmBaeM [OOCTYMHbIA U OPUEHTUPOBAHHbLIA Ha
pelleHre CcepBUC Ha KaXXOoM 3Tarne peanus3auuy  Ballmx
npoekToB. Bnarogapa MocTaBkaM Mo CTpaHe U 3a pybex,
BM3UTaAM B KOMMaHUM U Ha CTPOUTENbHbIE MMIOWAAKM, a TaKxKe

B KOHCY/bTALMOHHbBbIM YClyraM Mbl OMepaTUBHO U 3PPEKTUBHO
pearmpyeM Ha TpeboBaHUAa KaXkOoro NpoeKTa.
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	Plamax
	Прочность, дизайн, исключительное мастерство...

	УСТОЙЧИВЫЕ РЕШЕНИЯ
	С УЧЕТОМ
	ВАШИХ ПОТРЕБНОСТЕЙ
	История PLAMAX®
	Качество панели, используемой в строительстве, имеет не меньшее значение, чем эксплуатационные характеристики самой опалубочной системы. При каждом цикле использования традиционные фанерные панели постепенно подвергаются воздействию воды, бетона, химических веществ, ударных нагрузок и изменяющихся погодных условий. По мере износа поверхности панели ухудшается качество бетонной поверхности, снижается производительность труда и возрастает общая стоимость опалубочных работ.
	Идея, лежащая в основе PLAMAX®, была проста: опалубочная панель должна не просто выполнять свою функцию. Она должна выдерживать сложные условия строительной площадки, сохранять свои эксплуатационные характеристики в течение длительного срока использования и обеспечивать реальную экономическую выгоду для пользователя.
	Исходя из этого подхода, PLAMAX® разработал альтернативное решение основных проблем, характерных для традиционных фанерных панелей. Цель заключалась не только в создании более долговечной панели, но и в повышении эффективности, предсказуемости и устойчивости всего процесса опалубочных работ.
	Рождённый из реальных потребностей строительной площадки
	Именно поэтому PLAMAX® был разработан как решение, сочетающее долговечность, возможность многократного использования и практичность в эксплуатации.
	Более длительный срок службы, сокращение расхода панелей, снижение потребности в техническом обслуживании и замене, а также повышение эффективности опалубочных работ...

	Больше, чем просто опалубочная панель
	Потому что для нас важно не просто производить панель для сегодняшних задач, а предлагать более продуманное и эффективное решение для строительных потребностей завтрашнего дня.

	К будущему опалубочных решений
	Строительной отрасли необходимы более быстрые, эффективные и устойчивые решения. В рамках этой трансформации PLAMAX® был разработан с целью переосмыслить ограничения традиционных подходов и привнести новый взгляд на технологии опалубочных систем.

	PLAMAX® — новый подход к долговечности и эффективности опалубочных систем.
	СЕРТИФИКАЦИЯ КАЧЕСТВА

	СИЛА СЕГОДНЯ — РЕШЕНИЕ ЗАВТРА

	PLAMAX
	ВИДЕНИЕ
	ЦЕННОСТИ
	КАЧЕСТВО
	МИССИЯ
	УСТОЙЧИВОЕ РАЗВИТИЕ
	КЛИЕНТООРИЕНТИРОВАННОСТЬ
	УВАЖЕНИЕ
	С каждой панелью PLAMAX® мы создаём качество, с каждым решением — доверие, а с каждым шагом — будущее.


	БОЛЬШЕ ЦИКЛОВ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ
	БОЛЕЕ ДЛИТЕЛЬНЫЙ СРОК СЛУЖБЫ
	Plamax
	ОПАЛУБКА МЕНЯЕТСЯ
	СТАНДАРТЫ СТАНОВЯТСЯ ВЫШЕ
	PLAMAX® разработан с учётом требований современного строительства, обеспечивая высокую долговечность, длительный срок службы и превосходные эксплуатационные характеристики. Прочная конструкция панели выдерживает сложные погодные условия и способствует получению стабильно гладкой и высококачественной бетонной поверхности.
	PLAMAX® предлагает пользователям на выбор три различные модели.
	Выбор опалубочной панели, наиболее подходящей для ваших задач, зависит от конкретных требований проекта и условий применения. Опираясь на наш опыт и техническую экспертизу, мы всегда готовы помочь вам подобрать оптимальное решение.

	ПРЕВОСХОДНАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ И МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОЧНОСТЬ
	Применение PLAMAX® Pro 9 мм в плитной опалубке с алюминиевой системой
	Применение PLAMAX® Pro 21 мм в вертикальной опалубке со стальными ригелями и балками H20



	СБАЛАНСИРОВАННОЕ КАЧЕСТВО И ЭФФЕКТИВНОСТЬ
	Примечание:
	При вертикальном применении шаг опор между панелями должен составлять 25 см.
	При горизонтальном применении шаг опор должен составлять 35 см.
	Применение панелей PLAMAX® Nova 21 мм в щитовой опалубке при бетонировании стен сдвига


	ЭКОНОМИЧНОЕ И ПРАКТИЧНОЕ РЕШЕНИЕ
	Применение PLAMAX® Eko 18 мм в плитной опалубке
	Применение PLAMAX® Eko 18 мм в опалубке нижней поверхности балки
	Plamax-Pro

	МОНТАЖ ПАНЕЛЕЙ
	Панели PLAMAX® Pro можно установить на все распространённые опалубочные системы всего за несколько этапов. Для монтажа панелей требуется следующее оборудование:
	Хотя силикон не требуется для обеспечения конструкционной целостности панели, после монтажа его можно нанести в угловой зоне контакта панели с опалубкой, чтобы предотвратить попадание цементного раствора в зазор между опалубкой и панелью.
	После правильного позиционирования панели отверстия под заклёпки просверливаются через панель в элементы опалубочной системы. В ходе той же операции входные кромки отверстий зенкуются под углом 120°.

	Благодаря длительному сроку службы панели для её крепления используются стальные заклёпки. Панель также может быть закреплена винтами с обратной стороны.
	Для крепления заклёпок используйте пневматический заклёпочный пистолет.
	Поскольку панели PLAMAX® не набухают и не дают усадки, они устанавливаются заподлицо с поверхностью опалубочной системы. Это обеспечивает ровное и безупречное качество стыков уже с первого применения.
	Зазор между кромкой панели опалубочной системы и панелью может быть заполнен силиконовым герметиком. Однако, поскольку панель не впитывает воду и устойчива к воздействию влаги, выполнение этого этапа не является обязательным.
	Внимание:
	Если зазор превышает 2 мм, следует использовать только силиконовый герметик.
	Использование акрилового герметика категорически не допускается.

	Заклёпки всегда должны устанавливаться со стороны опалубки, контактирующей с бетоном. Несущая конструкция и панель PLAMAX® должны быть предварительно просверлены и зенкованы. Диаметр отверстия должен быть на 0,1 мм больше диаметра заклёпки.
	Важно! — Используйте заклёпки правильной длины!
	Последовательность установки заклёпок:
	Чтобы предотвратить образование волнистости на поверхности панели при установке заклёпок, крепление всегда следует выполнять от центра к краям. См. примеры, показанные на рисунках A и B.
	Обратите внимание:
	Положения заклёпок, показанные на чертежах, приведены только в иллюстративных целях и не отражают их фактическое расположение.
	Крепление с обратной стороны:
	Если панель PLAMAX® крепится с обратной стороны рамы, её можно установить с помощью самонарезающих винтов через имеющиеся отверстия в раме. Длина винта должна быть подобрана таким образом, чтобы он не проходил насквозь через лицевую поверхность панели.

	Практическое правило:
	Крепление панелей винтами с лицевой стороны:
	Если панель PLAMAX® крепится винтами, поверхность панели необходимо предварительно просверлить и зенковать. Диаметр отверстия должен быть примерно на 1 мм больше диаметра винта.
	Тип винта должен быть выбран в соответствии с конструкцией рамы.
	НАНЕСЕНИЕ СИЛИКОНА
	Лёгкий монтаж с помощью гвоздей, винтов и заклёпок
	Лёгкая резка под индивидуальные размеры

	БЫСТРАЯ И ПРОСТАЯ ОЧИСТКА
	БОЛЕЕ ГЛАДКАЯ ПОВЕРХНОСТЬ, ЧЕМ У ФАНЕРЫ
	ПОГОДНЫЕ УСЛОВИЯ
	ВЫСОКАЯ УДАРОПРОЧНОСТЬ И СТОЙКОСТЬ К ИСТИРАНИЮ
	ПОДХОДИТ ДЛЯ ВСЕХ ТИПОВ ОПАЛУБОЧНЫХ СИСТЕМ
	ПЕРЕРАБОТКА
	ПОЛНАЯ МОЩНОСТЬ И БОЛЬШЕ ЦИКЛОВ БЕТОНИРОВАНИЯ
	ДАВАЙТЕ ВМЕСТЕ СОЗДАДИМ ЧТО-ТО ЛУЧШЕ
	С PLAMAX®:
	ПРЕИМУЩЕСТВО PLAMAX® ПО ЭФФЕКТИВНОСТИ:
	НИЖЕ СТОИМОСТЬ ОДНОГО ЦИКЛА БЕТОНИРОВАНИЯ
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